
Dimension
Characteristic yield 

moment
M y,k (N.mm)

Characteristic with drawal
parameter fax,k in N/mm² 

for a characteristic density 
r of 350kg/m3

Characteristic head pull-
through parameter fhead,k

in N/mm² for a 
characteristic density r of 

350kg/m3

Characteristic 
tensile capacity  

ftens,k

Characteristic
torsional ratio

3x10 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x12 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x16 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x20 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x25 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x30 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x35/22 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3x40/22 2119 12,5 15,4 4,26 >1,5

3,5x12 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x16 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x20 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x25 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x30 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x30/18 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x35 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x35/22 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x40 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x40/22 2946 13 15,4 5,67 >1,5

3,5x50/30 2946 13 15,4 5,67 >1,5

4x15 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

All the tests were carried out in 2018 except for the Ø8 which were carried out in 2016. 1/4
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Dimension
Characteristic yield 

moment
M y,k (N.mm)

Characteristic with drawal
parameter fax,k in N/mm² 

for a characteristic density 
r of 350kg/m3

Characteristic head pull-
through parameter fhead,k

in N/mm² for a 
characteristic density r of 

350kg/m3

Characteristic 
tensile capacity  

ftens,k

Characteristic
torsional ratio

4x16 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x20 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x25 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x30 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x30/18 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x35 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x35/22 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x40 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x40/22 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x45 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x45/30 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x50 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x50/30 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x55/35 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x60/35 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x70/45 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4x80/45 4516 13,5 15,4 7,16 >1,5

4,5x20 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x25 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x30 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x35 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x35/22 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x40 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x40/22 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x45 5369 14 15,4 8,85 >1,5

2/4All the tests were carried out in 2018 except for the Ø8 which were carried out in 2016.



Dimension
Characteristic yield 

moment
M y,k (N.mm)

Characteristic with drawal
parameter fax,k in N/mm² 

for a characteristic density 
r of 350kg/m3

Characteristic head pull-
through parameter fhead,k

in N/mm² for a 
characteristic density r of 

350kg/m3

Characteristic 
tensile capacity  

ftens,k

Characteristic
torsional ratio

4,5x45/30 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x50 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x50/30 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x55/35 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x60/35 5369 14 15,4 8,85 >1,5

4,5x70/45 5369 14 15,4 8,85 >1,5

5x20 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x25 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x30 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x30/18 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x35 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x35/22 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x40 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x40/22 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x45 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x45/30 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x50 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x50/30 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x55/35 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x60/35 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x70/45 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x80/50 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x90/50 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x100/60 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

5x110/70 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5
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All the tests were carried out in 2018 except for the Ø8 which were carried out in 2016.



Dimension
Characteristic yield 

moment
M y,k (N.mm)

Characteristic with drawal
parameter fax,k in N/mm² 

for a characteristic density 
r of 350kg/m3

Characteristic head pull-
through parameter fhead,k

in N/mm² for a 
characteristic density r of 

350kg/m3

Characteristic 
tensile capacity  

ftens,k

Characteristic
torsional ratio

5x120/70 6443 12,6 15,4 10,1 >1,5

6x30 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x40 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x40/22 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x50 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x50/30 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x60/35 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x70/45 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x80/50 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x90/50 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x100/60 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x110/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x120/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x130/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x140/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x150/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x160/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x180/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

6x200/70 12572 11 15,4 12,3 >1,5

8x180/80 16618 16,5 APD APD 2,32

8x200/100 16618 16,5 APD APD 2,32

8x260/100 16618 16,5 APD APD 2,32
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All the tests were carried out in 2018 except for the Ø8 which were carried out in 2016.


